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Wersja 1.1

Dokument stworzony przez Plastics Europe i European Plastics Converters

Niniejszy dokument podlega pézniejszym przeglgdom i mozliwym aktualizacjom. Pierwszy przeglgd bedzie miat miejsce po okresie
jednego roku od wdrozenia.

Obowiqzujgca zaktualizowana wersja dokumentu jest dostepna na stronie internetowej Operation Clean Sweep
(www.opcleansweep.eu) oraz na stronie poswieconej Systemowi Certyfikacji OCS (www.ocscertification.eu).

Operation Clean Sweep® jest znakiem towarowym stowarzyszenia branzowego PLASTICS.

System Certyfikacji opiera sie na zasadach programu Operation Clean Sweep® i bedzie dalej nazywany Systemem Certyfikacji
OCS Europe.
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Wprowadzenie

Niezamierzona strata granulatu z tworzywa sztucznego moze wystqgpi¢ na wszystkich etapach tancucha
wartosci pomimo stosowania aktualnych standardowych kontroli zarzgdzania jakosciqg, srodowiskiem i
bezpieczenstwem. Program Operation Clean Sweep® (OCS) zostat opracowany przez branze, aby
pomagaé przedsiebiorstwom w rozwigzaniu problemu wydostawania sie granulatu poprzez
przedstawienie szeregu podstawowych zalecen.

Podpisujgc zobowigzanie europejskiego OCS, kazdy zaktad zajmujgcy sie granulatem uznaje znaczenie zapobiegania
przedostawaniu sie go do srodowiska, ktére powinno stac¢ sie priorytetowym zadaniem w ramach Strategii Zaktadu,
poprzez wdrozenie nastepujgcych szesciu dziatan:

Poprawa konfiguracji miejsca pracy, aby zapobiegaé rozsypywaniu granulatu i rozwigzywaé zwigzane z nim
problemy

Tworzenie i publikowanie wewnetrznych procedur w celu osiggniecia zerowych strat przemystowych w odnie-

sieniu do tworzyw sztucznych

Zapewnianie szkolenia pracownikéw i przyjmowanie odpowiedzialnosci za zapobieganie rozsypywaniu, jego

ograniczanie, usuwanie (uprzqgtniecie) i unieszkodliwianie

Regularne przeprowadzanie audytéw

Stosowanie sie do wszystkich krajowych i lokalnych przepiséw prawa majgcych zastosowanie do zabezpie-

czania (ograniczenia wydostawania sie) tworzyw sztucznych w przemysle

Zachecanie partneréw (wykonawcdéw, przewoznikéw, dystrybutordw, itp.) do realizacji tych samych celéw.

@ ®©0 ®© © ©

Program zawiera zalecenia w formie instrukcji, w jaki sposdb nalezy zrealizowaé kazde z szesciu dziatan. Niniejszy
podrecznik oparty jest na wiedzy zbiorowej i ma na celu wspieranie przedsiebiorstw w osigganiu doskonatosci w
procesie wdrazania wszelkich niezbednych $rodkéw w zgodzie z ich witasng strukturq. Narzedzia, takie jak
konfigurowalne listy kontrolne dla pracownikéw i kierownikdw, stuzgce do przeprowadzania audytéw zaktaddw i sprzetu

oraz materiaty promocyjne OCS, takie jak plakaty, filmy i ulotki, sq dostepne réwniez na stronie internetowej OCS *.

W 2020 roku EuPC, stowarzyszenie przetwodrcéw tworzyw sztucznych European Plastics Converters, oraz Plastics
Europe, stowarzyszenie reprezentujqgce producentéw tworzyw sztucznych, potgczyly sity, aby wspdlnie opracowaé do
2022 roku system certyfikacji OCS majgcy na celu kontrolowanie i dokumentowanie zgodnosci z wymogami
dotyczgcymi ograniczania strat granulatu w obrebie catego tancucha dostaw tworzyw sztucznych. Ma on réwniez
wspiera¢ dziatania zwigzane ze skutecznym, zharmonizowanym i wymiernym wdrozeniem programu OCS. System
certyfikacji zostat opracowany wspdlnie w porozumieniu z ekspertami przemystu, stowarzyszeniami branzowymi,
organizacjami pozarzgdowymi, decydentami i jednostkami certyfikujgcymi. W maju 2022 roku odbyty sie konsultacje
spoteczne w celu zebrania informacji zwrotnych od réznych zainteresowanych stron. Plastics Europe i EUPC sqg
nastawione na maksymalny zasieg certyfikacji w ramach ich cztonkostwa.

Dokument ten stanowi podsumowanie podstawowych zasad Systemu Certyfikacji OCS Europe. Dokument okreslajgcy
Wymogi OCS sktada sie z szeregu wymagan, ktére nalezy spetnié, aby uzyskaé¢ certyfikacje OCS. W uzupetnieniu do
tych wymagan opracowano réwniez Wytyczne dotyczgce Analizy Ryzyka, Najlepszych Praktyk i Minimalizacji Ryzyka.
System, jak zaznaczono w niniejszym dokumencie, zawierajgcy wymogi OCS, zostanie poddany przeglgdowi po okresie
1 roku od jego wdrozenia i bedzie podlegat ewentualnym aktualizacjom. Zaktualizowane wersje dokumentu bedqg
dostepne na stronie internetowej Operation Clean Sweep (www.opcleansweep.eu) oraz na stronie poswieconej
Systemowi Certyfikacji OCS (www.ocscertification.eu).

*Prosze pamietad, ze strona internetowa poswiecona Systemowi Certyfikacji OCS (www.ocscertification.eu) istnieje niezaleznie od serwisu in-
ternetowego OCS (www.opcleansweep.eu).
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1. Cel

System certyfikacji OCS ma na celu kontrolowanie i dokumentowanie przestrzegania przez firmy w catym tancuchu
dostaw tworzyw sztucznych wymogdw dotyczgcych zapobiegania stratom i przedostawania sie granulatu, proszkéw
i ptatkéw z tworzyw sztucznych do $rodowiska.

2. Wdrazanie i funkcjonowanie systemu

System zostat opracowany w formie audytéw prowadzonych w ramach 3-letnich cykléw. Wymogi sqg poddawane
okresowemu przeglgdowi dla kazdego cyklu audytu w procesie obejmujgcym Komitet Techniczny, Zarzqd i Rade
Nadzorczq. Proces ten rozpoczyna sie co najmniej rok przed zakoriczeniem ,biezgcego” cyklu audytu. W przypadku, gdyby
w trakcie cyklu audytu uznano, ze zmiany wymogdw sq niezbedne dla wiasciwego wdrozenia systemu lub dla jego
akredytacji, zmiany takie zostanq zaproponowane przez Komitet Techniczny, a nastepnie zatwierdzone przez Rade
Nadzorczg. Podczas pierwszego cyklu audytu przeglgd zostanie przeprowadzony po roku od wdrozenia systemu.

3. Struktura Zarzgdcza

Struktura zarzgdcza systemu certyfikacji EU OCS sktada sie z trzech organdw. Protokoty z posiedzen wszystkich
komisji bedq upubliczniane.

RADA NADZORCZA EU OCS
‘@ﬁﬁ Skiad

~0 7
<5

Grupa skladajgca sie z przedstawicieli przemystu, organizacji pozarzgdowych, decydentéw i jednostek
certyfikujgcych. Jej zbilansowany sktad uniemozliwia zablokowanie decyzji Rady przez ktérgkolwiek ze stron, a

jednoczesnie zapewnia jej niezaleznosé.

Kompetencje/Zadania
BB Rada Nadzorcza OCS podejmuje decyzje dotyczqgce krytycznych kwestii zwigzanych z Systemem. Miatyby sie

one opiera¢ na kryteriach zatwierdzania nowych wymogédw, szkolen, jednostek certyfikujacych i akredytacji
jednostek certyfikujgcych oraz wigczaniu do publicznego rejestru Systemu.

Rada Nadzorcza OCS analizuje informacje zwrotne dotyczqce wdrazania systemu przekazywane przez
audytoréw/jednostki certyfikujgce w celu zapewnienia spéjnego wdrozenia i interpretacji wymogéw. Rada
Nadzorcza zapewnia, ze wdrozenie systemu umozliwia osiggniecie ogdlnego zmniejszenia emisji granulatéw
tworzyw sztucznych poprzez ciggte doskonalenie w kierunku zerowych strat granulatu. Rada Nadzorcza

zapewnia, ze opracowywany system dociera do tancuchéw dostaw w celu osiggniecia redukgji strat.

pll  Podejmowanie decyzji

Cztonkowie Rady Nadzorczej dgzg do podejmowania decyzji w drodze konsensusu. W przypadku braku
mozliwosci osiggniecia konsensusu decyzje podejmowane sg wigkszosciqg gtoséw wynoszgcq co najmniej 2/3
gtosdéw przy kworum na poziomie 50%.

Stanowiska mniejszosci sg dokumentowane na wniosek i sq upubliczniane w protokole z posiedzenia Rady

Nadzorczej.

ZARZAD EU OCS

Sktad

2 uprawnionych do glosowania przedstawicieli kazdego wiasciciela systemu (EuPC i Plastics Europe) +
obserwatorzy ze stowarzyszenia reprezentujgcego branze transportu/logistyki i CEFIC (Europejska Rada
Przemystu Chemicznego; Safety & Quality Assessment for Sustainability, w skrécie SQAS*) oraz innych

wzajemnie uznawanych systemoéw certyfikacji.

QCS Europe -6- K PLOSTISS




Kompetencje/Zadania:
Sktada propozycje dotyczgce nowych wymogdw i organizacji systemu, jest odpowiedzialny za biezqce dziatanie

systemu i zarzqgdzanie funduszami przyznawanymi przez Plastics Europe oraz EuPC.

rag  Podejmowanie decyzji
o Zarzqd bedzie dgzyt do osiggniecia konsensusu, ale w przypadku braku porozumienia moze podjgé decyzje
zwyktg wiekszoscig gtoséw swoich obecnych lub reprezentowanych cztonkdéw, pod warunkiem osiqggniecia

kworum w postaci dwéch trzecich cztonkéw obecnych lub reprezentowanych.

(*) SQAS to system oceny dostawcdw ustug logistycznych i dystrybutoréw przez strone trzeciq, ktérym Cefic
zarzqdza od 1992 r. Oceny sq przeprowadzane przez sie¢ ponad 60 niezaleznych europejskich audytordw, a

sprawozdania z oceny sq umieszczane w bazie danych: www.sqas.org

KOMITET TECHNICZNY EU OCS
808 Sktad

R Eksperci  techniczni z tancucha  wartosci  tworzyw  sztucznych  (producenci, przetwdrcy,
transport/logistyka/dystrybucja). Dodatkowi czlonkowie mogq zostaé dodani na podstawie oceny ich

kompetencji przez Rade Nadzorczg.

e Kompetencje/Zadania

® Opracowywanie Podstawowych Wymogdéw OCS Europe;

® Dokonywanie oceny réznych Szczegdtowych Wymogdw OCS Europe kazdego Modutu Certyfikacyjnego OCS
Europe w celu zapewnienia spdjnosci;

m Uczestniczenie w testowaniu stworzonego oprogramowania;

®m Zapewnianie kontroli technicznej systemu w celu poprawy jakosci i w celu opracowania wytycznych/

dokumentdéw interpretacyjnych oraz, w razie potrzeby, zaproponowania modyfikacji wymogdéw (patrz
Zatqcznik |).

m Bedzie stuzyta doradztwem technicznym podczas oceny systemu po zakonczeniu kazdego ,cyklu audytu”.

m Komitet Techniczny odpowiada przed Zarzgdem i Radg Nadzorczq.

"l Podejmowanie decyzji
Decyzje sqg podejmowane w drodze konsensusu. W przypadku, gdy Komitet Techniczny nie jest w stanie
osiggnqc¢ konsensusu, przekazuje sprawe odpowiednio Zarzgdowi i Radzie Nadzorcze;.

4. Dokumenty Certyfikacji OCS

A. INFORMACJE OGOLNE

Aby uzyskaé certyfikat OCS, firmy muszg wykazaé zgodnosé z Wymogami OCS odnoszgcymi sie do praktyk
zarzqdzania, procedur i kluczowych wskaznikéw wydajnosci dokumentujgcych kontrole strat granulatu. Kwestie te
bedg szczegdtowo sprawdzane przez jednostke certyfikujgcg w odniesieniu do kazdego zaktadu. (Tutaj dotgczyé
zrédto/link do listy kontrolnej audytu)

Wszystkie wymogi OCS przektada sie na pytania audytorskie (Lista kontrolna audytora OCS), ktére zawierajqg
szczegdtowe informacje, zaréwno dla audytora jak i zaktadu objetego audytem zewnetrznym, méwiqgce o tym, jak
nalezy je interpretowad.

Angielska wersja jest tekstem wzorcowym. Zatwierdzone przektady sq dostepne do pobrania w kilku innych wersjach
jezykowych na stronie internetowej Certyfikacji OCS (wstawié link do strony). W razie wagtpliwosci nalezy zawsze
odnies¢ sie do zapiséw w wersji angielskiej.
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B. WYMOGI OCS
Na Wymogi OCS sktadajg sie Podstawowe Wymogi OCS i Szczegdtowe Wymogi OCS.

C. PODSTAWOWE WYMOGI OCS

Sq to procedury, etapy oceny, system zarzqdzania, wymagania szkoleniowe i powigzane kluczowe wskazniki
efektywnosci (KPI), wspdlne dla wszystkich stron tarcucha wartosci. Wskazniki KPl umozliwiajg oszacowanie stopnia

realizacji dziatarn zapobiegajgcych stratom granulatu/proszku.

D. SZCZEGOLOWE WYMOGI OCS

Kazda strona tancucha wartosci bedzie dysponowata réwniez swoim wtasnym Modutem Certyfikacji OCS Europe z
dziataniami, kluczowymi wskaznikami efektywnosci i potencjalnymi celami. Jasnym jest, ze dziatania i wskazniki mogq
réznic¢ sie w zaleznosci od modutu. Obecnie przewiduje sie nastepujgce moduty:

®  Modut 1: Produkcja OCS Europe obejmujqgca producentdéw tworzyw sztucznych i wigczonych compounderdw;

B Modut 2: Tworzenie przedmieszek mieszanie i przetwarzanie OCS Europe;

= Modut 3: Firmy transportowe i logistyczne OCS Europe (wcigz pozostaje do opracowania).

5. Wymogi dotyczqgce Jednostek certyfikujgcych i
Audytoréw

A. JEDNOSTKA CERTYFIKUJACA

Certyfikat zgodny z wymogami OCS powinien zostaé wydany przez niezalezng Jednostke Certyfikujgcg
posiadajgcg kompetencje techniczne w sektorze tworzyw sztucznych oraz akredytacje wydang przez jednostke
akredytujgcq, bedgcg cztonkiem International Accreditation Forum (IAF), w zakresie dziatalnosci certyfikacyjnej
wyrobdéw zgodnie z normg ISO/IEC 17065 w branzy tworzyw sztucznych i/lub zgodnie z normgqg ISO/IEC 17021 w
zakresie audytu i certyfikacji systemow zarzqgdzania w branzy tworzyw sztucznych (producent/dostawca surowcdow,

logistyka/transport/czyszczenie, przetwércey, recyklerzy...).
Jednostki certyfikujgce muszqg mie¢ umowe zawartq z wiascicielami systemu.

Intencjqg jest uzyskanie akredytacji na sam system. W tym celu, w stosownych przypadkach, zostanie ztozony

whniosek do European Accreditation https://european-accreditation.org.

Kryteria ogdlne dla Audytora Certyfikacji OCS:
= Wyksztatcenie: Wyksztatcenie wyzsze/licencjat na kierunku technicznym (inzynieria, fizyka, chemia lub pokrewne).

®  Doswiadczenie zawodowe: Cztery lata pracy w Jednostce Certyfikujgcej, w tym co najmniej dwie kontynuowane funkcje
zwigzane z ocenq zgodnosci zarzgdzania srodowiskiem/jakosciq i/lub wyrobdéw z tworzyw sztucznych. Audytor moze
by¢ pracownikiem Jednostki Certyfikujgcej lub moze pracowac dla Jednostki Certyfikujgcej jako niezalezny audytor

B Znajomosé technik oceny zgodnosci: Ukonczenie kursu szkoleniowego dla audytoréw systemoéw zarzgdzania
$rodowiskiem/jakoscig (EN/ISO 14001 i/lub EN ISO 9001).

®  Znajomo$é europejskich/ krajowych/lokalnych przepiséw prawa odnoszqcych sie do strat granulatu

m  Jezyki obce: audytor musi méwi¢ po angielsku i znaé co najmniej jeden jezyk urzedowy kraju, w ktérym
przeprowadzany jest audyt.

®  Ocena doswiadczenia w tancuchu wartosci tworzyw sztucznych OCS*:
= Udziat w co najmniej dwdéch audytach lub inspekcjach jako obserwator audytéw certyfikacji OCS.

B Przeprowadzenie co najmniej 1 audytu w ramach praktyk certyfikacji OCS. Audyt ten bedzie nadzorowany przez
osobe posiadajgcq odpowiednie kwalifikacje, ktéra wypetni formularz nadzoru, w ktérym okresli, czy wedtug
jej uznania kandydat posiada kompetencje techniczne niezbedne do samodzielnego przeprowadzenia tego
typu wizytacji.

= Udziat w specjalnym szkoleniu z zakresu certyfikacji OCS prowadzonym przez podmiot posiadajgcy licencje
OCS' oraz przez podmiot odpowiedzialny za system OCS w jednostce certyfikujqcej.

*Wymadg ten ma zastosowanie do audytora wiodgcego lub audytora zamierzajgcego szkoli¢ przysztych audytorow.

Wykaz wszystkich podmiotéw posiadajgcych licencje OCS na Europe mozna znalezé tutaj:
https://opcleansweep.org/wp-content/uploads/2024/01/OCS-International-Guide.pdf
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B. KONTROLA AUDYTOROW

Obowiqzkiem jednostek certyfikujgcych jest sprawowanie kontroli nad czynnosciami wykonywanymi przez podlegtych
im audytordw.

C. KONTROLA JEDNOSTEK CERTYFIKUJACYCH

Zamyst jest taki, aby mozliwie jak najszybciej uzyskaé akredytacje systemu OCS Europe, dzieki czemu mozliwe bedzie
przeprowadzanie kontroli jednostek certyfikujgcych przez niezalezny podmiot trzeci.

Przed uzyskaniem tego typu akredytacji Zadaniem wiascicieli Systemu (PlasticsEurope i EuPC) bedzie zorganizowanie
takiej kontroli. W okresie przejSciowym wspomniane kwestie jakosciowe bedzie nadzorowaé odpowiednio Komitet
Techniczny i/lub Zarzqd, a nastepnie bedq one zgtaszane Radzie Nadzorczej (patrz zatgcznik | do niniejszego
dokumentu).

Po akredytacji systemu, jednostki certyfikujgce bedq uzyskiwaly akredytacje wydang przez Krajowe Jednostki
Akredytujqce (patrz rozdziat 3).
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6. Proces Certyfikacji

OCS Europe

PROCES CERTYFIKACII
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A. PROCES APLIKACYJNY

Po wyrazeniu przez zaktad checi uzyskania certyfikacji zgodnie z Systemem Certyfikacji OCS Europe, musi ztozy¢ wniosek,
ktéry zostanie dostarczony przez wybrang jednostke certyfikujacg wraz z dowodami przystgpienia zaktadu do programu
OCS, poprzez dostarczenie podpisanego zobowigzania OCS.

Whiosek musi ztozy¢ kazdy zaktad, dla ktérego firma chce przeprowadzi¢ certyfikacje. Miedzy zaktadem a wybrang
jednostkq certyfikujgcg zawierana jest umowa obejmujgca (choé nie tylko) plan audytu, terminy wizytacji obiektu oraz
zespot audytowy wyznaczony do przeprowadzenia audytu zewnetrznego.

B. AUDYT ZEWNETRZNY

Wybrana jednostka certyfikujgca sprawdzi, czy zaktad poprawnie wdrozyt najlepsze dostepne techniki, aby zrealizowaé
zobowigzanie OCS. W tym celu, w toku przeprowadzanego audytu zewnetrznego, wybrana jednostka certyfikujgca
dokona oceny zgodnosci zaktadu z Wymogami OCS. Certyfikacja jest przyznawana kazdemu zaktadowi nalezgcemu
do firmy po przeprowadzeniu audytu zewnetrznego w tym konkretnym obiekcie, pod warunkiem spetnienia przez niego

obowigzkowych Wymogdéw OCS. Audyt zewnetrzny jest podzielony na dwa etapy:

I. Ocena dokumentacji

Aby wykazad sie zaangazowaniem we wdrozenie programu OCS, zaktad powinien udostepnié¢ audytorowi
nastepujgce dokumenty (tytutem przyktadu):
®m  Przed rozpoczeciem audytu nalezy udostepni¢ audytorowi plan zaktadu lub wszelkiego rodzaju inne informacje
dotyczqce struktury audytowanego obiektu.
m  Zobowigzanie OCS podpisane przez zaktad.
m  Deklaracja programu OCS jako priorytet, podpisana przez najwyzsze kierownictwo, oraz dowdd na jego ewentualne
zintegrowanie ze strategiq zaktadu/Planem Jakosci.
= Wdrozenie programu $wiadomosciowego dla pracownikéw, podwykonawcdéw i innych podmiotéw.
m  Cele z zakresu skutecznosci zapobiegania stratom granulatu oraz dowody $wiadczgce o tym, ze informacje o nich
sq przekazywane wewnetrznie.
= Analiza ryzyka okreslajgca potencjalne wycieki/straty w granicach zaktadu.
®  Plan ograniczenia ryzyka w celu zapobiegania wyciekom i ich usuwania, obejmujgcy obowiqzki, dziatania i
przewidywane czasy.
®  Program konserwacji zwyczajnej obiektdw i sprzetu wykorzystywanych do zapobiegania stratom granulatu.
m  Pisemne procedury obejmujgce:
= Opis roli i zakreséw odpowiedzialnosci oraz procedur w przypadku wystgpienia incydentu zwigzanego z
wyciekiem/ stratg granulatu.
®  Odpowiednie kroki podejmowane w celu zapobiegania ponownemu wystgpieniu incydentéw zwigzanych ze
stratg granulatu.

®  Instrukcje dotyczgce natychmiastowego zbierania granulatu po incydencie, aby unikngé negatywnego wptywu
na srodowisko w przypadku wystgpienia incydentu.

= Role i procedury informowania organéw regulacyjnych (jezeli jest to wymagane w ramach pozwolenia).

= Instrukcje dotyczqce zarzgdzania sprzgtaniem/czyszczeniem, wykorzystywania sprzetu do oczyszczania i
utylizacji granulatu po incydencie, aby zapobiec negatywnemu wptywowi na srodowisko.

= Jasna definicja dobrego utrzymania.

®  Rejestrowanie incydentéw powodujgcych przenikanie do $rodowiska, w tym szacowanie wielkosci strat oraz
podejmowanie dziatan kontrolnych.

®  Instrukcje i systemy wdrozone w celu skutecznego zapobiegania i zarzgdzania wszelkimi potencjalnymi wyciekami
granulatu, aby zapewnié, ze potencjalna utrata pierwotnego zabezpieczenia przez rozprzestrzenianiem zostata
zminimalizowana w najwiekszym mozliwym stopniu.

B Zapisy ze spotkan nt. oceny zarzgdzania OCS.

m  Weryfikacja istnienia i realizacji szczegétowego planu szkolen + zapis sesji szkoleniowych w oparciu o okreslone
role i zakresy odpowiedzialnosci pracownikéw.

®m  Zapisy z obchoddéw prowadzonych w zakresie utrzymania.

2Liste wszystkich jednostek certyfikujgcych dla systemu certyfikacji OCS Europe mozna znalezé tutaj:
https:/www.ocscertification.eu/certificationbodies/public
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®  Zapisy audytéw wewnetrznych i stwierdzonych niezgodnosci, w tym:
m  Okreslanie punktéw potencjalnego ryzyka.
= Niezgodnosci.
= Wszelkie podejmowane dziatania oraz przyszte dziatania, wraz z odpowiednimi datami.
= Wykrywanie podstawowych przyczyn wystgpienia niezgodnosci.
®  Ocena skutecznosci planu naprawczego.
®m  Rejestr istotnych przepiséw prawa odnoszgcych sie do strat granulatu, w tym:
m W joki sposdb zaktad jest na biezgco ze wszystkimi istotnymi przepisami i zmianami legislacyjnymi.
= W jaki sposéb zmiany w legislacji sg komunikowane wewnetrznie.
= W jaki sposdb przestrzega sie wymogdw prawa.
® W jaki sposdb przeprowadzane sqg regularne kontrole majgce na celu ocene zgodnosci z przepisami prawa.

= Dowody méwiqgce o tym, w jaki sposdb zaktad komunikuje i promuje inicjatywy na rzecz zerowych strat granulatu
wsrdd swoich partneréw biznesowych w catym tancuchu wartosci (np. wsréd dostawcéw surowcdw i ustug, klientdw),
aby zacheci¢ ich do realizacji tych samych celdw w zakresie zapobiegania stratom granulatu.

®  Dowody na prowadzenie Pomiaru, Analizy i Oceny Monitorowania OCS (wewnaqtrz przedsigebiorstwa).

®  Dowody na spetnienie Wymogdéw Rocznego Raportowania OCS (do stowarzyszen branzowych).

Il. Ocena wdrozenia dziatah in situ

Dodatkowo jednostka certyfikujgca sprawdzi poprawnos¢ wdrozenia programu OCS na podstawie procedur i decyzji

podejmowanych przez zaktad. Wszystkie elementy takiej oceny in situ zostaty wymienione w liscie kontrolnej audytu

OCS. Czes¢ tej weryfikacji bedzie stanowita kontrola wdrozenia wszystkich srodkéw ograniczajgcych ryzyko okreslonych

w planie minimalizacji ryzyka, na przyktad:

= Wdrozenie niezbednych srodkdéw zapobiegawczych, ograniczajgcych rozprzestrzenianie i czyszczgeych/reagujgcych,
protokotéw lub procedur w zakresie ryzyka okreslonych przez zaktad w ramach planu minimalizacji ryzyka w celu
przeciwdziatania wyciekom.

m  Szybka i wysoka dostepno$¢ niezbednych srodkéw do czyszczenia i zbierania w przypadku wycieku granulatu (miotty,
szczotki, odpylacze, odkurzacze, zamiatarki itp.).

u  Obecnoséc kratek i siatek retencyjnych w catej sieci kanalizacyjnej zaktadu okreslonej przez obiekt jako ta, w ktérej moze
dochodzi¢ do odbioru zrzutéw granulatu.

Po zakonczeniu wizytacji audytowej jednostka certyfikujgca przygotuje raport z audytu, zawierajgcy niezgodnosci,
spostrzezenia, pozytywne wnioski i mozliwe sposoby doskonalenia stwierdzone podczas audytu, ktéry musi zostaé
podpisany przez audytora. Lista kontrola audytu OCS powinna stanowié zatqcznik do raportu z audytu. Tre$é raportu
z audytu jest poufna. Stowarzyszeniu branzowemu powinny zosta¢ udostepnione, poprzez Intranet Certyfikacji OCS,
wytqcznie odpowiedzi udzielone na liscie kontrolnej audytu OCS.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci zaktad bedzie miat 30 dni na dostarczenie dowoddéw na podjecie dziatan
naprawczych lub przestanie planu dziatan naprawczych do audytora jednostki certyfikujqcej, ktéry nastepnie przystqgpi
do jego analizy i oceny. W ramach audytéw nadzoru audytor sprawdzi postepy w realizacji planu dziatan naprawczych,
badajgc odpowiednig dokumentacje dowodowq. Niewdrozenie planu dziatan naprawczych bedzie skutkowato
cofnieciem certyfikacji.

C. OCENA | PRZYZNANIE CERTYFIKATU

Uwzgledniajgc tresé raportu z audytu oraz, w stosownych przypadkach, dostarczonego planu dziatan naprawczych,
przeprowadzona zostanie ocena techniczna dokumentacji, a wybrana jednostka certyfikujgca podejmie decyzje o
ewentualnym przyznaniu certyfikatu OCS.

W przypadku, gdy zaktad pomyslnie przejdzie przez audyt zewnetrzny, wybrana jednostka certyfikujgca przesle do
zaktadu certyfikat OCS wazny przez 3 lata od daty przeprowadzenia audytu in situ, podlegajgcy corocznemu audytowi
nadzorczemu (patrz ponizej rozdziat 7). W swiadectwie znajdzie sie odniesienie do kodu przystgpienia do systemu oraz
do kodu weryfikacyjnego nadanego przez posiadacza praw OCS;® a takze data wygasniecia certyfikatu (3 lata).

W przypadku odmowy, organizacji zostang przekazane stosowne informacje na temat jej powoddw i otrzyma ona nowy
termin na ponowne ztozenie wniosku.

3Wykaz wszystkich podmiotéw posiadajgcych licencje OCS na Europe mozna znalezé tutaj: www.ocscertification.eu/certificationbodies/public
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D. OPUBLIKOWANIE W REJESTRZE PUBLICZNYM OCS

Po uzyskaniu przez zaktad certyfikatu OCS, nazwa i lokalizacja zaktadu posiadajgcego certyfikat OCS staje sie widoczna

w rejestrze publicznym OCS (na stronie internetowej certyfikacji OCS).

W Rejestrze Publicznym OCS dostepne sq nastepujgce dane:

PUBLICZNIE
WYSZUKIWALNE

RODZAJ DANYCH ZARZADCA REJESTRU | UPUBLICZNIONE

Firma macierzysta 4 4 v
Firma/Przedsigbiorstwo (4 v v
Zaktad v v 4
Kraj v v v
Rozmiar w tonach (na podstawie

przedziatéw tonazowych)* v v X
Rodzaj firmy/przedsigbiorstwa v v v
Branza/Dziatalnosé v v v
Dane kontaktowe Firmy v LG EEEl LS X

strona interneto

Normy zastosowane podczas v v X
audytu

Data ostatniego audytu (4 v X
Certyfikat v v X
Data wygasniecia certyfikatu v X v
Jednostka certyfikujgca/Audytor v v v

4Po omdwieniu z branzq, wielko$¢ obiektu moze zostaé przydzielona do jednego z nastepujqcych przedziatéw, ktére opierajq sie o
tonaz obstugiwanego granulatu, co pozwala unikngé koniecznosci podawania liczb bezwzglednych.

+ 0-50 ton

+ 50-100 ton

+ 100-1000 ton

+ 1000- 10000 ton

- 10000-100000 ton
+ 100000-250000 ton
+ >250000 ton
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Raport z audytu jest dokumentem poufnym i majg do niego dostep tylko audytor i audytowany zaktad. Moze on
zawieraé¢ wrazliwe informacje handlowe. Skorzystanie z ustug jednostki certyfikujgcej i pomysine przejscie audytu
stanowiq potwierdzenie spetnienia przez firme oczekiwanych wymogdw. Powyzsze powinno zostaé potgczone z
kompleksowym szkoleniem audytordw i podlegac ocenie przez Zarzqd OCS, aby zapewnié, ze audytorzy sg w stanie
zweryfikowaé Wymogi OCS w spdjny i rygorystyczny sposdb.

Wszelkie dane prywatne, takie jak indywidualne dane kontaktowe przekazane przez firmy do Rejestru, powinny byé
przechowywane tylko przez okres, w ktérym kontakt pozostaje wazny. Jesli dane kontaktowe ulegng zmianie, wéwczas
poprzednie dane powinny zostaé usuniete celem spetnienia wymogdéw RODO.

Dane, obejmujgce réwniez informacje dotyczgce pomyslnego przejscia audytu lub jego braku, powinny byé
przechowywane przez okres minimum 5 lat. Umozliwi to Zarzqdcy Rejestru ustalenie, czy dany zaktad regularnie nie
przechodzi audytu i sktada ponowne wnioski o wigczenie do Rejestru. Zarzgdca rejestru powinien gromadzi¢ zapisy
dotyczgce firm, ktére nie przeszty audytu, jednak informacje te nie powinny by¢ upubliczniane. Firmy, ktére nie przeszty
audytu, powinny by¢ usuwane z publicznego Rejestru.

E. OCENA ZGODNOSCI Z OBOWIAZKOWYMI WYMOGAMI OCS W SQAS | OPUBLIKOWANIE
W PUBLICZNYM REJESTRZE OCS

W przypadku dostawcéw ustug logistycznych i dystrybutoréw, ktérzy podlegajg ocenie SQAS, zastosowany zostanie
nastepujgcy system:

Kwestionariusze SQAS zawierajq szereg pytan odpowiadajgcych obowigzkowym wymogom OCS.

Jesli podczas oceny SQAS spetnione zostang obowigzkowe wymogi OCS, wystawione zostanie zaswiadczenie/raport
wykazujgce te zgodnosé i wystane do wiascicieli systemu w celu wiqczenia do Publicznego Rejestru OCS. SQAS nie
stanowi systemu certyfikacji, a dostawcy ustug logistycznych i dystrybutorzy, ktérzy zostali poddani ocenie SQAS, nie
bedg uznawani za posiadajgcych certyfikacje OCS, ani nie bedq wykazywani w Rejestrze Publicznym OCS jako
certyfikowani przez OCS.

Zostang oni umieszczeni w osobnej sekcji Rejestru Publicznego OCS jako ,Spdtki ocenione przez SQAS, w tym
spetniajgce w stu procentach wymogi obowigzkowe OCS".

Jesli ocena wykaze, ze zaktad nie spetnia wszystkich obowigzkowych wymogdéw OCS, firma bedzie musiata
przeprowadzaé oceny posrednie do momentu osiggniecia tego statusu.

7. Waznosé, monitorowanie i odnawianie
certyfikatu

A. AUDYTY NADZORU

Waznos¢ certyfikatu bedzie wynosita 3 lata z corocznym audytem nadzorczym (dokumentacja niefizyczna) przeprowadzanym
przez pierwsze dwa lata waznosci certyfikatu i audytem odnawiajgcym odbywajgcym sie przed wygasnieciem certyfikatu w
trzecim roku.

Audyty nadzorcze bedqg przeprowadzane w celu sprawdzenia, czy warunki, ktére byly podstawg do poczgtkowego przyznania
wspomnianego certyfikatu, zostaty utrzymane, i celem zapewnienia ciggtego doskonalenia poprzez prawidtowe wdrozenie
planu dziatania zaproponowanego przez organizacje.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci, zaktad bedzie miat 30 dni na stworzenie planu dziatan naprawczych, ktéry bedzie
musiat przestaé do jednostki certyfikujqcej, ktéra nastepnie przystgpi do jego analizy i oceny. Jednostka certyfikujgca bedzie
musiata dokona¢ przeglgdu postepéw we wdrazaniu planéw dziatan naprawczych w ramach audytu nadzorczego.

B. AUDYT ODNAWIAJACY

Co trzy lata jednostka certyfikujgca bedzie przeprowadzata audyt odnawiajgcy, aby sprawdzié, czy warunki, ktére

byty podstawg do poczgtkowego przyznania wspomnianego certyfikatu OCS, zostaty utrzymane.
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C. USUNIECIE Z REJESTRU

Gdy obiekt/firma nie przejdzie pomysinie audytu nadzorczego lub odnawiajgcego i nie przedstawi w odpowiednim
czasie dowoddw na wdrozenie dziatan naprawczych, zostanie usuniety z rejestru publicznego w okresie dwdch miesiecy
od przestania powiadomienia o nieudanym audycie. Zaktad powinien wéwczas ponownie wystqgpi¢ o certyfikacje. .

8. Zmiany w procesie produkcji

Zaktad musi nalezycie informowad jednostke certyfikujgcg o wszelkich zmianach w procesach produkcyjnych, ktére
mogq mie¢ wptyw na zgodnosé z Wymogami OCS niniejszej certyfikacji.

Jednostka certyfikujgca przeanalizuje przekazane informacje i zdecyduje, czy wizyta na miejscu jest konieczna przed
wprowadzeniem zmian w Certyfikacie OCS, a ponadto, na podstawie wyniku oceny technicznej dokumentacji,
jednostka certyfikujgca podejmie decyzje o zmianie Certyfikatu OCS, dostosowujgc go do nowej sytuacji.

9. Sporzgdzanie raportéow rocznych

A. DO SEKTOROWYCH STOWARZYSZEN BRANZOWYCH

Sporzgdzanie raportéw rocznych obejmuje:
m  $ledzenie Kluczowych Wskaznikéw Wydajnosci (KPI) zdefiniowanych w systemie (patrz dokument Wymogi OCS)

®  ocena strat granulatu i prowadzenie rejestru incydentéw prowadzqgcych do przedostawania sie granulatu do
Srodowiska.

Informacje te sq nastepnie opracowywane przez stowarzyszenie i publikowane w rocznym raporcie na poziomie

branzowym i krajowym w granicach zgodnosci z prawem konkurencji.

B. DO AUDYTORA
Wyniki rocznej Oceny Zarzqgdzania OCS (Patrz rozdziat 4 wymogdw OCS).
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10. Definicje

WYKAZ POJEC

Usuwanie/Uprzgtniecie

Obowiqgzki dotyczqgce
zgodnosci

Zgodnosé

Ograniczanie
rozprzestrzeniania

Ciggte doskonalenie

Dobre utrzymanie

Hierarchia srodkéw

Incydent

Strata

Wyciek

System zarzgdzania

Near-miss (zdarzenie
potencjalnie
niebezpieczne

QCS Europe

DEFINICJA

Odzyskiwanie granulatu, ktéry zostat rozsypany. Odzyskiwanie granulatu z historycznych
przypadkdéw zanieczyszczenia jest objete rekultywacjq.

Wymogi prawne, ktdre organizacja musi spetnic¢, oraz inne wymogi, ktére organizacja musi
lub decyduje sie spetnic¢ (Zrédto: EN ISO 14001:2015)

Spetnienie wymogu (Zrédio: EN ISO 14001:2015)

Zatrzymywanie rozsypanego granulatu, aby upewni¢ sig, ze nie stanie sie on stratqg i nie
przedostanie do srodowiska

Powtarzajqgce sie dziatania majgce na celu zwiekszenie wydajnosci (Zrédto: EN ISO
14001:2015)

Pierwszorzednym elementem dobrego utrzymania jest zapewnienie zapobiegania
rozsypywaniu sie granulatu jako pierwszej linii ochrony w hierarchii strat granulatu. Moze to
obejmowaé promowanie wzorcowych zachowan w zakresie obstugi granulatu i zapewnianie
najlepszych praktyk majgcych na celu zapobieganie wyciekom. Zaktad musi posiadac
instrukcje zapewniajqce, ze w przypadku wystgpienia incydentu w postaci rozsypania, luzne
granulki sg zbierane w mozliwie najkrétszym czasie, a w przypadku wyciekdw, luzne granulki
sqg zbierane rutynowo, aby unikng¢ ich przenikania do srodowiska.

W zwigzku z powyzszym nalezy zwrécié szczegdlng uwage na zminimalizowanie ilosci
luznych granulek w obszarach, w ktérych istnieje duze prawdopodobienstwo wystgpienia
strat i przedostania sie ich do srodowiska, np.:

= W poblizu kanatéw s$ciekowych i studzienek, ktére nie posiadajg zadnych instalacji
przeznaczonych do zbierania granulatu lub ktére nie sq podtgczone do oczyszczalni
$ciekow zaktadu produkcyjnego,

w obszarach o znacznym ruchu drogowym (np. w poblizu bram),

w obszarach w poblizu linii ptotu,

w poblizu terenéw zwirowych lub nieutwardzonych,

w obszarach, gdzie sypki granulat moze zosta¢ porwany przez wiatr lub wode (deszcz) i
wyniesiony na zewnatrz,

— coa
Incydenty powinny byé na biezgco zgtaszane, aby umozliwié szybkie i skuteczne
uprzgtniecie (usuniecie) rozsypanego granulatu i odpowiednie jego utrzymanie.
Czestotliwos¢ rund utrzymaniowych nalezy oszacowaé na podstawie stopnia narazenia na
wystepowanie luznych granulek oraz ryzyka na wystepowanie strat granulatu.

Normy dotyczgce utrzymania muszq by¢ czesto sprawdzane, aby zapewnié ich spetnienie.

Procedury wdrazania systemu w kolejnosci pod wzgledem waznosci zapobiegania
rozsypaniu, ograniczanie rozprzestrzeniania, a nastepnie usuwanie (uprzgtniecie) w celu
zapobiegania przedostawaniu sie granulatu do srodowiska

Nadzwyczajne lub nieoczekiwane zdarzenie, ktére miato lub mogto mie¢ wptyw na
Srodowisko. Moze nim réwniez by¢ wykrycie przypadku rozsypania, udokumentowane
rozsypanie lub strata, ktéra wczesniej nie zostata zauwazona.

Jednorazowe lub dtugotrwate uwalnianie do srodowiska (np. wody, gleby...), POZA obszarem
dziatania, granulatu, ktérego nie udato sie odzyskac.

Wydobywanie sie granulek z procesu lub systemu wystepujgce przez dtuzszy okres czasu,
ktéremu nalezy zapobiegac za pomocq dziatan tagodzgcych. Termin wyciek moze oznaczaé
rozsypanie.

Zbiér wzajemnie powigzanych lub oddziatujgcych na siebie elementéw organizacji stuzqcy
ustaleniu polityki i celéw oraz proceséw majgcych na celu osiggniecie tych celéw (Zrédto:
EN ISO 20257-1:2020)

ent, w ktérym nieplanowane zdarzenie nie prowadzi do straty granulatu i jego przedostania
sie do srodowiska, ale mogtoby to spowodowaé

UWAGA: Przyktadem zdarzenia potencjalnie niebezpiecznego jest sytuacja, w ktérej doszto
do rozsypania (lub prawie miato miejsce jego wystgpienie), ktére niemal doprowadzito do
wystgpienia jego strat i przedostania sie do srodowiska z powodu niezadziatania jednego
lub wiecej proceséw lub srodkéw powstrzymujgcych rozprzestrzenianie sie.

Cigg dalszy na nastepnej stronie >>
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>> Ciqg dalszy z poprzedniej strony

WYKAZ POJEC DEFINICJA

Niezgodnosé

Podstawowe Wymogi OCS
Europe

Szczegétowe Wymogi OCS
Europe

Wydajnosé

Cel wydajnosci

Fizyczne granice

Granulaty tworzyw
sztucznych

tancuch wartosci tworzyw
sztucznych

Zapobieganie

Bariera/srodek
zapobiegawczy

Bariera/$srodek tagodzqcy
skutki

Rozsypanie

Zaktad

QCS Europe

Niespetnienie Podstawowych Wymogdéw OCS lub obowigzkowych wymogdw specjalnych

Wspdlne wymogi OCS dla catego tancucha wartosci tworzyw sztucznych

Szczegdtowe Wymogi OCS dla jednej ze stron taricucha wartosci tworzyw sztucznych

Mierzalny wynik (Zrédto: BS EN ISO 14001:2015)
Orientacyjny poziom oczekiwanej wydajnosci (Zrédto: SO 14224:2016)

Punkt graniczny, w ktérym grunt bedgcy wiasnoscig osoby/organizacji lub przez nig
kontrolowany zostat uznany pod wzgledem prawnym, w tym punkt, w ktérym kanalizacja
wodna i $cieki odprowadzane sq do kanalizacji publicznej lub wéd kontrolowanych.

Masa wstepnie uformowanego materiatu formierskiego o wzglednie jednolitych
wymiarach, stosowana jako surowiec w operacjach zwigzanych z produkcjg wyrobdéw z
tworzyw sztucznych.

(Zrédto : EN ISO 472:2013/A1:2018 (zmieniona))

UWAGA 1: w niniejszym dokumencie granulaty tworzyw sztucznych, proszki, ptatki i pyty,
w tym materiat z recyklingu, okreslane sqg mianem ,granulatu”.

a) Proszek tworzyw sztucznych: drobne czgstki state stuzqce za surowiec w operacjach
zwigzanych z produkcjg wyrobéw z tworzyw sztucznych.

b) Ptatki tworzyw sztucznych: niewielkie ptaskie czgstki o regularnym bgdz nieregularnym
ksztatcie, ktdre stuzq za surowiec w operacjach zwigzanych z produkcjg wyrobdéw z
tworzyw sztucznych lub plastik powstaty po zmieleniu. Ptatki tworzyw sztucznych mogq
by¢ wytwarzane lub generowane w toku aglomerowania pytu lub proszku tworzyw
sztucznych podczas przetwarzania tworzyw sztucznych.

c) Pyt tworzyw sztucznych: drobne czgstki state o nieregularnych ksztatcie i rozmiarze,
powstajgce podczas wytwarzaniaq, przenoszenia, transportowania, obrébki bgdz
przetwarzania tworzyw sztucznych

UWAGA 2: Granulat jest wytwarzany w réznych kolorach. Granulat tworzyw sztucznych

jest znany réwniez jako ,granulki” lub ,nurdle” i ma zazwyczaj kulisty lub soczewkowaty

ksztatt

UWAGA 3: W niektérych krajach tworzywa sztuczne noszg nazwe ,zywicy".

Wszystkie firmy majgce do czynienia z granulatem z tworzyw sztucznych, w tym
producenci granulatu, przewoznicy, dostawcy ustug logistycznych, dystrybutorzy, stacje
czyszczenia zbiornikdw, przetwadrey, producenci towardw, recyklerzy itp.

Unikanie wyciekdw i rozsypywania

Bariera fizyczna lub procedura, ktéra ma zapobiegad wyciekowi.

Bariera fizyczna lub procedura, ktéra ma zapobiec przeksztatceniu sie wycieku w
zdarzenie straty z przedostaniem sie do srodowiska.

Jednorazowe lub przedtuzone uwalnianie granulek, ktére skutecznie powstrzymane nie
powodujq strat i przedostawania sie do srodowiska.

Zaktad oznacza jedng lub wiecej jednostek produkujgcych i/lub przetwarzajgeych
granulat w ramach tej samej fizycznej granicy (patrz definicja powyzej), ktérymi kieruje lub
zarzqdza ta sama osoba fizyczna lub prawna/organizacja.
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ZALACZNIK: : Sprawozdawczosé zewnetrzna
OCS, transfer wiedzy, spdéjnosé¢ i kontrola jakos

System powinien spetniac rézne wzajemnie zalezne cele:

@ Przejrzysto$é w zakresie postepdw we wdrazaniu systemu oraz raportowanie o rozwoju przemystu
® Zapewnienie spdjnosci w zakresie interpretacji i wdrazania systemu

© Dzielenie sie wiedzq i ciggte zdobywanie wiedzy, rozpowszechnianie najlepszych praktyk

O Kontrola jakosci

Podczas, gdy jednostki certyfikujgce sg gtéwnymi podmiotami odpowiedzialnymi za zapewnianie jakosci i spdjnosé
audytu, nalezy zapewnié¢ odpowiedni mechanizm wsparcia, za pomocq ktérego wiedza ekspertéw
przemystu/stowarzyszen branzowych bedzie przekazywana jednostkom certyfikowanym i vice versa, gdy system bedzie
sie rozwijat. Nalezy zauwazyé, ze przewiduje sie sktadanie raportéw do stowarzyszenia branzowego dotyczqgcych
niektérych aspektéw zapobiegania stratom granulatu przewidzianych w systemie oraz ze stowarzyszenie branzowe
bedzie organizowad regularne badania w celu zdobywania wiedzy i przekazywania najlepszych praktyk pomiedzy
certyfikowanymi przedsiebiorstwami.

A. GENEROWANIE INFORMACJI W PROCESIE CERTYFIKACJI

Proces certyfikacji opisano w rozdziale 4 dokumentu Reguly i zasady. Audytor ocenia zgodnosé z ogdlnym celem OCS
na podstawie swojej wiedzy o procesie przemystowym, ktéry ma byé poddany certyfikacji, przegladu dokumentacji
dowodowej i kontroli przeprowadzonej in situ. Pomaga mu w tym przygotowana uprzednio lista kontrolna audytora,
ktéra ma go prowadzi¢ przez audyt, a odpowiedzi z tej listy kontrolnej sg wprowadzane do systemu informatycznego.

B. ROLA KOMITETU TECHNICZNEGO OCS

Komitet Techniczny OCS to forum, ktére moze zapewniaé transfer wiedzy.
W regularnych odstepach czasu (co 6 miesiecy) Komitet Techniczny musi dokonaé przeglgdu nastepujgcych kwestii:

© Jednostki certyfikujgce zdajq raport z poszczegdinych kwestii dotyczgeych wdrazania/zaakceptowania systemu
® Stowarzyszenia branzowe aktualizujq stan wiedzy zdobytej w toku badan/na podstawie otrzymanych pozostatych
wiadomosci zwrotnych

© Omawiane sqg krytyczne odchylenia zaobserwowane w trakcie wdrazania systemu, odzwierciedlone w statystykach
systemu informatycznego, podobnie jak powtarzajgce sie pytania/komentarze we ,wgranym raporcie” (patrz IT).

Mogg mieé miejsce 3 rodzaje dziatan kontrolnych/nastepczych:

@O Aktudlizacja wytycznych/wydanie nowych wytycznych/dokumentu interpretacyjnego dla audytora i firm, ktére majg byé
poddawane certyfikacji

® W celu lepszego zrozumienia danego zagadnienia moze zostac zorganizowany audyt z udziatem obserwatora.

© Zalecenie wprowadzenia zmian w wymogach, o ile to konieczne

C. SZKOLENIA

Szkolenie stanowi integralng czesé systemu jakosci i transferu wiedzy. Materiaty szkoleniowe sq regularnie aktualizowane.
Zardwno jednostka certyfikujgca jak i audytorzy muszq uczestniczyé w specjalnym szkoleniu z zakresu certyfikacji OCS
prowadzonym przez podmiot posiadajqcy licencje OCS oraz przez podmiot odpowiedzialny za system OCS w
jednostce certyfikujgcej. Te jednostki certyfikujgce i audytorzy sg ponownie szkoleni w regularnych odstepach czasu
(poczatkowo corocznie, a nastepnie co dwa lata lub po zasadniczej ocenie systemu). Zadaniem jednostek
certyfikujgcych jest przeszkolenie audytora, ktéry nie moze uczestniczyé w szkoleniu przeprowadzanym przez podmioty
posiadajqce licencje OCS. Audytorzy SQAS zostang przeszkoleni przez Cefic.
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D. GRUPA ZADANIOWA OBSERWATOROW

Kto? Panel ekspertéw z branzy (personel stowarzyszen branzowych lub pracownicy firm)/ jednostek certyfikujgcych,
ktérzy mogq wystepowad jako obserwatorzy podczas audytu firmy.

Misja: Zadaniem obserwatora jest obserwacja audytéw, zrozumienie zagadnien i informowanie (dzielenie sie wiedzq,
proces uczeniq, jako$¢) odpowiednio Komitetowi Technicznemu i/lub Zarzqdu.

Niezalezno$é audytoréw: Obserwatorzy mogqg zgtaszaé jedynie uwagi, ktére zostang przekazane komitetowi
technicznemu/Zarzgdowi. Nie majg wptywu na wynik audytu.

Zgodnosé z prawem konkurencji: Dla obserwatoréw .firmy” zostang okreslone specjalne zasady, ktére zapewniajq
przestrzeganie prawa konkurencji (np. co do zasady nie bedqg oni mogli obserwowaé konkurencji). Obserwatoréw na
audyty SQAS wskazuje Komitet Techniczno-Akredytacyjny SQAS.

E. SYSTEM IT

Podczas audytu audytor zobowigzany jest do przeprowadzania czynnosci zgodnie z listg kontrolng. Pytania zawarte
na liscie kontrolnej sq zwykle pytaniami zamknietymi z mozliwymi odpowiedziami Tak/Nie. Odpowiedzi na te pytania
sq wprowadzane do systemu i stajq sie dostepne dla jednostek certyfikujgcych i stowarzyszen branzowych.

Przewidziano réwniez jedno pole, w ktérym mozna wprowadzi¢ ogdlne podsumowanie/uwagi do audytu.

Szczegdtowe zalecenia dla firm (raport z audytu i dokumentacja pomocnicza) nie sg wgrywane do systemu, aby chronié
informacje poufne.

Serwis internetowy moze generowad statystyki odpowiedzi na te pytania, tak/nie, zgtaszanych wartosci. W statystykach
wyrdznione zostajq rowniez branze i kraje.
Statystyki te mozna wykorzystywaé w 4 celach:

© Przede wszystkim statystyki umozliwiajg zrozumienie obszaréw niepewnosci/trudnosci we wdrazaniu systemu przez

poddawane audytowi placowki

@ Statystyki te umozliwiajg réwniez Stowarzyszeniu branzowemu rozpoczecie sprawozdawczosci zewnetrznej

(przejrzystosé lub spetnienie obowigzkdéw regulacyjnych) i analizy danych

© Statystyki umozliwiajg Stowarzyszeniom branzowym lub jednostkom certyfikowanym zrozumienie/oznaczenie
odchylen w raportowaniu w stosunku do standardowych ,profili” (tj. zrozumienie nietypowych profili strat, profili
nietypowych audytoréw: tylko jednostki certyfikujgce)

O Statystyki mogqg ostrzega¢ Stowarzyszenia Branzowe (a w przysztosci jednostke akredytujgcg dla systemu) o

odchyleniach w ,profilu” certyfikacji niektérych jednostek akredytujgcych
Jednostki certyfikujgce powinny mie¢ dostep do wynikdw listy kontrolnej przeprowadzonej przez swoich audytoréw, jak
réwniez wiascicieli posiadajgcych licencje na system OCS (stowarzyszen branzowych) dla wiasnego cztonkostwa.
Wymagane bedzie sprawdzanie przez audytoréw nastepujgcych kwestii:
© Prawidlowego stosowania protokotéw pobierania prébek przez audytowany zaoktad w przypadku
rozsypania/wycieku

@ Czy skuteczno$¢ barier tagodzgcych odpowiada standardowej skutecznosci dla tych barier. Jesli nie, zostanie to
zaznaczone, a ocena audytora zostanie objasniona w polu komentarza

Te 2 pola bedg szczegdlnie doktadnie analizowane przez Stowarzyszenia Branzowe w czasie regularnego przeglqdu.

F. KONTROLA AUDYTOROW

Do jednostek certyfikujgcych nalezy sprawowanie kontroli nad ich audytorami. Cefic odpowiada za kontrole
audytoréw SQAS zgodnie z zasadami okreslonymi w Podreczniku Akredytacji SQAS
https:/www.sqas.org/document-download.php?lang=en&doc_id=42799000
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G. KONTROLA JEDNOSTEK CERTYFIKUJACYCH

Zamyst jest taki, aby mozliwie jak najszybciej uzyskaé akredytacje systemu OCS Europe, dzieki czemu mozliwe bedzie
przeprowadzanie kontroli jednostek certyfikujgcych przez niezalezny podmiot trzeci.

Przed uzyskaniem takiej akredytacji Zadaniem wtascicieli Systemu (Plastics Europe i EuPC) bedzie zorganizowanie
takiej kontroli. W okresie przejSciowym wspomniane kwestie jakosciowe powinny by¢ zgtaszane odpowiednio
Komitetowi Technicznemu lub Zarzgdowi.
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